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4 Lift and tipping devices
4 Storage conveyors
4 Return belts
4 Step feeder 
4 Noise cover
4 Short stroke units
4 Blow feed technique
4 Robot with vision-system
4 Storage belts
4 Conveying appliance
4 Individual construction functions
4 Special purpose handling machines
4 Shaftfeeder „WF“

Kapelleinsweg 3
D-97631 Bad Königshofen

Tel.: +49 9761/9181 - 0 
Fax: +49 9761/9181 - 29
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4 Equipos para elevar y depositar
4 Conveyors de almacenamiento
4 Cintas de retorno
4 Alimentador de escala 
4 Recubrimientos de insonorización
4 Unidades de carrera reducida
4 Alimentación por soplado
4 Robot con visión artificial
4 Cintas de almacenamiento
4 Equipos de transporte
4Funciones de construcción individualizadas
4 Máquinas de manipulación

para aplicaciones especiales
4 Alimentador de ejes “WF“

C/ Luis Merelo y Mas, 6  ·  Valencia 46023  
Tel. +34 96 337 04 00  ·  Fax. +34 96 337 14 44
e-mail: lquince@atsi.es 
www.atsi.es 
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Founded in 1973

Employees: 100

We produce machines and devices in several sizes for
the feeding, conveying, sorting and handling mass-
produced parts.

For this purpose we developed a special step system,
Step feeder, a feeding device that divides the parts into
batches using one or more steps and feeds them onto
the frequency and amplitude controlled vibratory rail on
which the parts are sorted and held.

The slide stroke is adjustable and the position will be
adapted to the respective output height.

Our feeding system is distinguished at handling: 

� heavy 
� impact-sensitive and 
� noise intensive parts, as well as
� a high conveying capacity

Blow feed technique‚ is a blow-feed system, which is
highly suitable for small components such as nuts,
screw and discs which must be fed quickly and
transported reliably from A to B.

The robot with vision-system is an adjustable feeding
device for all kinds of different parts on which the parts
are detected by a camera and handled with a robot
with griping system. The system is suited for the
mounting of machining units and assembly automation
up to quality check with subsequent packaging. 

The „Shaft Conveyor” is specially developed for
separating shafts and rod-shaped parts. 

The clientele ranges from home and abroad to all well
known automotive manufacturer across Europe, the
electrical industry, the pharmaceutical industry as well
as the food industry etc.

Empleados: 100

Producimos máquinas y equipos de varios tamaños
para alimentar, conducir, posicionar y manipular piezas
producidas en cantidad.

Para ello, desarrollamos un sistema especial de escala
Alimentador de escala, un sistema de alimentación que
divide las piezas en grupos mediante uno o varios
escalones y se alimentan en un rail cuya amplitud de
vibración está controlada y por el cual las piezas son
suministradas y gestionadas.

Las carreras son ajustables y la posición se adapta a
las específicas alturas de salida.

Nuestros sistemas de alimentación se distinguen en la
manipulación de piezas:

� pesadas
� sensibles a impactos.
� con intensidad ruidosa y

� alta capacidad de suministro

Técnica de alimentación porsoplado‚ es un sistema 
de alimentación por soplado, de alta fiabilidad para
pequeños compontentes como tuercas, tornillos y discos
que han de ser transportados y alimentados de A a B.

Robot con visión artifical es un sistema de alimentación
ajustable para toda clase de piezas, las cuales son
detectadas y manipuladas con un robot con sistema 
de garras. El sistema es idóneo para el montaje de
unidades mecanizadas, automatización del montaje,
control de calidad y posterior embalaje.

El “Alimentador de ejes” está diseñado para separar
ejes y piezas cilíndricas.

Las aplicaciones pueden variar desde el sector de la
automoción a la industria farmacéutica así como la
alimenticia.

Perfil de la compañía
Fundada en: 1973

Company Profile



TIPO DE PIEZAS SORTING PARTS

A-060-S5-150-RE-400/230

TIPO DE PIEZAS:
(Dimensiones estándar hasta:)

Volumen: 200 x 200 x 200 mm
Formas de barras: 500 mm de largo 
Peso de las piezas 5 kg

DiMENSIONES DEL EQUIPO:
Ancho de escala: 400 - 1000 mm
Altura de la salida: aprox. 900 - 2000 mm
Longitud salida lineal: 750 - 2000 mm
Volumen depósito: 60 - 120 Litros
Altura de llenado: 880 mm
Capacidad con conveyor: hasta 420 Litros
Peso del equipo: aprox. 200 kg
Area requerida: aprox. 1500 x 1500 mm

SORTING PART:
(standard – dimensions up to)

cubical: 200 x 200 x 200 mm
bar-shaped: 500 mm long 
part-weight: 5 kg

DIMENSION OF THE EQUIPMENT:
stepper width: 400 - 1000 mm
output height: approx. 900 - 2000 mm
sorting track length: 750 - 2000 mm
hopper volume: 60 - 120 litres
filling height: 880 mm
storage conveyor expanded: to 420 litres
equipment weight: approx. 200 kg
surface area requirements: approx. 1500 x 1500 mm

SERIE-A
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TIPO DE PIEZAS SORTING PARTS

S i s t e m a  d e  a l i m e n t a c i ó n  y  o r i e n t a c i ó n
F e e d i n g  a n d  O r i e n t a t i o n  S y s t e m

PARA PIEZAS:
(Dimensiones estándar hasta:)

Volumen: 125 x 125 x 125 mm
Formas de barras: 200 mm de largo
Peso de las piezas: 1 - 2 kg

DiMENSIONES DEL EQUIPO:
Ancho de escala: 160 - 400 mm
Altura de salida: aprox. 550 - 1430 mm
Longitud salida lineal: 500 - 1500 mm
Volumen depósito: 15 - 25 Litros
Altura de llenado: 570 - 830 mm
Capacidad con conveyor: hasta 135 Litros
Peso del equipo: aprox. 90 kg
Area requerida: aprox. 1000 x 1000 mm

SORTING PART:
(standard – dimensions up to)

cubical: 125 x 125 x 125 mm
bar-shaped 200 mm long
part-weight 1 - 2 kg

DIMENSION OF THE EQUIPMENT:
stepper width: 160 - 400 mm
output height: approx. 550 - 1430 mm
sorting track length: 500 - 1500 mm
hopper volume: 15 - 25 litres
filling height: 570 - 830 mm
storage conveyor expanded: to 135 litres
equipment weight: approx. 90 kg
surface area requirement: approx. 1000 x 1000 mm

TIPO DE PIEZAS:
(Dimensiones estándar hasta:)

Volumen: 30 x 30 x 30 mm
Formas de barras: 50 mm largo
Peso de las piezas: 0,1 kg

DiMENSIONES DEL EQUIPO:
Ancho de escala: 60 - 100 mm
Altura de salida aprox. 430 - 520 mm
Longitud salida lineal: 250 - 1000 mm
Volumen depósito: 1,5 - 4 Litros
Altura de llenado: 370 - 480 mm
Capacidad con conveyor: hasta 45 Litros
Peso del equipo: aprox. 50 kg
Area requerida: aprox. 500 x 500 mm

SERIE-C

SORTING PART:
(standard – dimensions up to)

cubical: 30 x 30 x 30
bar-shaped: 50 mm long
part-weight: 0,1 kg

DIMENSION OF THE EQUIPMENT:
stepper width: 60 - 100 mm
output height: approx. 430 - 520 mm
sorting track length: 250 - 1000 mm
hopper volume: 1,5 - 4 litres
filling height: 370 - 480 mm
storage conveyor expanded: to 45 litres
equipment weight: approx. 50 kg
surface area requirement: approx. 500 x 500 mm

SERIE-B

C 010-S2-055 & C 006-S2-025

B-025-T3-100-LI-400/230
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Robot with
Vision-System

TIPO DE PIEZAS SORTING PARTS

con transportadores with transportships

l Para piezas hasta ø 25 mm 
y 60 mm de largo

l Velocidadd de transporte: aprox. 10 m/s
l Distancia de transporte: ilimitada

(incluyendo posiciones intermedias)

l For components up to ø 25 mm 
and 60 mm length

l Transport speed: approx. 10 m/sec
l Transport distance: unlimited 

(including intermediate stations)

Para poder gestionar diferentes
componentes usando el mismo
equipo de alimentación, ofrecemos
los siguientes extras:

Una cámara para reconocer los
diferentes componentes y su
orientación.

Un Robot para procesar las piezas
una vez han sido clasificadas.

In order to be able to sort different
components using the same feeding
equipment we can offer to supply the
following extras:

A camera to recognise different
components and their orientation.

A robot to process the parts after they
have been sorted.
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(Derechos de propiedad) (Industrial property rights pending)

Robot con 
visión artificial

Alimentación por soplado Blow feed system
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